o METALLKREISSAGEBLATTER
Karnasch METAL CIRCULAR SAW BLADES
Zahnformen

Tooth shapes

<

Zum Séagen von Profilen und Rohren.
For cutting profile and pipes. : : f’ =

Zum Sagen von Vollmaterial und Rohre, Profile mit dickeren Wandstarken > 3 mm

For cutting solid material and thicker profiles, pipes >3 mm 7 - ’f

1

Spezialverzahnung zum S&gen von Profilen und Rohren. Im Vergleich zur Zahnform BW hat diese die
doppelte Anzahl von Zahnflanken im Eingriff. Daraus resultiert weitaus hohre Standzeit und saubere
Schnittflachen. Preis und Lieferung auf Anfrage.

Special geometry for cutting pipes and profiles. In comparison to tooth shape BW has this BR shape
double the number of cutting edges. This results to a much higher number of cuts and smooth surface
finish. Price and time of delivery on request.

Empfohlene Zdhnezahl zum S&gen von Vollmaterial
Recommended number of teeth for cutting solid material }\d\¢ ~d— —~d—y

Querschnitt Zahnteilung Zahnform Zmm @mm Zmm @mm Smm @mm Smm Zmm Smm Gmm Smm @mm Gmm
Crosscut Pitch Tooth shape 175 200 250 275 300 315 350 370 400 425 450 500 560

d mm
*45 *60 *65 *70 *75 *80 *86 *¥96  *106 *112  *128 *145
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

10 mm 5 HZ 110 130 160 180 180 200 220 220 250 260 280 310 350
20 mm 6 HZ 90 100 128 140 160 160 180 190 200 220 230 260 300
30 mm 8 HZ 70 80 100 110 120 120 140 140 160 160 180 200 220
50 mm 8 HZ 100 90 120 120 140 140 160 160 180 200 220
70 mm 10 HZ 94 100 110 110 120 130 140 160 180
90 mm 12 HZ 80 80 90 90 110 110 120 130 150
110 mm 14 HZ 80 80 80 90 100 120
130 mm 14 HZ 80 80 90 100 120
150 mm 16 HZ 80 90 100
160 mm 16 HZ 90 100
180 mm 18 HZ 80 90

Empfohlene Z&hnezahl zum S&agen von Rohren und Profilen
Recommended number of teeth for cutting pipes and profiles

Wandstérke Zahnteilung Zahnform @mm @mm mm Gmm Fmm Smm Gmm Smm Gmm @mm SFmm Smm Gmm
Wall thickness Pitch Tooth shape 175 200 250 275 300 315 350 370 400 425 450 500 560
*60 *65 *70 *75 *96  *106 *112  *128 *145
mm mm mm  mm mm mm mm mm  mm
0,5 mm 3 BW 180 200 250 280 300 320 350 380
1,0 mm 4 BW, BR 140 160 200 220 220 240 280 290 310 320 350 390
2,0 mm 4,5 BW, BR 120 140 180 200 210 230 250 260 280 290 310 350 390
3,0 mm 5 BW, BR 110 130 160 180 180 200 220 230 250 260 280 310 350
4,0 mm 6 HZ, BR 90 100 130 140 160 170 180 200 200 220 230 260 290
5,0 mm 8 HZ, BR 80 100 110 120 130 140 150 160 170 180 200 220
6,0 mm 9 HZ, BR 90 100 110 120 130 130 140 150 160 180 200
7,0 mm 10 HZ, BR 100 110 120 120 130 140 160 180
8,0 mm 11 HZ, BR 130 140 160
9,0 mm 12 HZ, BR 130 150
10,0 mm 13 HZ 120 130

* Maximaler Schnittbereich - Maximum cutting capacity

INDUSTRIAL TOOLS DIVISION
Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@@karnasch.tools.




