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1 Vorkdrnen bei Kernbohrer.

Bel Kernbohrer Durchmesser 12 — 15 mm ist es absolut notwendig einen starken Kornerpunkt zu
setzen. Esist darauf zu achten, dass die Spitze des Auswerferstiftes exakt mittig auf dem Kornerpunkt
aufsitzt. Sehr empfehlenswert auch bei allen anderen Durchmessern. Das Gleiche gilt fir die Power-
Max-Serie HM-Lochsagen bei Anwendung a's Kernbohrer mit Auswerferstiften. Das Spindelspiel der
Maschine muss einwandfrei sein fir Kernbohrer/HM-Lochsagen Durchmesser 12 — 15 mm.

2. Drehzahlen fur Kernbohrer/HM-L ochsédgen

Bel HSS-Kernbohrer 12 — 15 mm muss eine Mindestdrehzahl von 450 U/min eingehalten werden. Flr
HM-Kernbohrer wére minimum ca. 600 U/min optimal. Ist dies nicht moglich, muss mit halbem
Vorschub gearbeitet werden.

3. Vorschub

Unbedingt vorsichtig und langsam 1 mm tief anbohren. Anschliessend kann mit normalem Vorschub
weltergearbeitet werden. Dieser Vorgang ist absolut notwendig bei Durchmessern 12 — 15 mm. Sehr
empfehlenswert auch bei alen anderen Durchmessern. Beherzigen Sie bitte diesen Vorgang. Es
erhoht die Standzeit des Bohrers wesentlich.

4. Bohren
Je nach Spanablauf ist der Bohrer 6fters zu ltften. Dies gilt insbesondere bei Schnitttiefen ab ca. 25 mm
Spuren Sie z.B. einen grosseren Widerstand oder Rattern bitte sofort wie folgt vorgehen:
1. Imlaufenden Zustand aus dem Bohrloch hinausfahren
2. Bohrer und Bohrloch von Spanen subern
3. Bohrloch mit Kihl oder Schmieremulsion fillen
4. Wieder im laufenden Zustand langsam und vorsichtig in das bereits vorhandene Loch
hineinfahren. Wahrend diesem gesamten Vorgang darf der Standort der Maschine oder
Werkstickes nicht verdndert werden. Also z.B. den Magnet der Kernbohrmaschine nicht
ausschalten.
5. Je nach Spanablauf und Bohrtiefe ist dieser Vorgang mehrmals zu wiederholen.

5. Kuhlung

Verwenden Sie nur Hochleistungsschneidole. Kontinuierliche Kihlung wéhrend des gesamten
Bohrvorgangs ist empfehlenswert. Ab ca. Durchmesser 35 mm nur Morsekonusaufnahmen mit
automatischer Innenkhlung verwenden.
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