
MASCHINENGEWINDEBOHRE R 
 

Maschinengewindebohrer für Durchgangsloch 
Aus kobaltlegiertem und vaporisiertem Hochleistungs-Schnellstahl. 
Für Durchgangs- und Sacklochgewinde, in unlegierte und legierte 
Stähle bis 1000 N/mm2 Festigkeit, VA-Metalle, Temperguss und 
NE-Metalle. Das Gewinde wird in einem Arbeitsgang geschnitten. 
 
Nr. 1-3510 
HSS Co 5-VAP DIN 371 mit verstärktem Schaft 

 

Nennmass M3 M4 M5 M6  M8 M10 
Steigung mm 0.5 0.7 0.8 1.0 1.25 1.5 
Totale Länge mm 56.0 63.0 70.0 80.0 90.0 100.0 
Gew.- Länge mm 10.0 12.0 13.0 13.0 18.80 20.0 
Schaft ∅ mm 3.5 4.5 6.0 6.0 8.0 10.0 
Vierkant mm 2.7 3.4 4.9 4.9 6.2 8.0 
Preis/Stk Fr. 18.40 17.60 18.00 18.00 22.80 28.90 

 
Nr. 1-3510 
HSS Co 5-VAP DIN 376 mit durchfallendem Schaft 

 

Nennmass M12 M14 M16 M18 M20 M24 
Steigung mm 1.75 2.0 2.0 2.5 2.5 3.0 
Totale Länge mm 110.0 110.0 110.0 125.0 140.0 160.0 
Gew.- Länge mm 22.0 25.0 28.0 30.0 30.0 32.0 
Schaft ∅ mm 9.0 11.0 12.0 14.0 16.0 18.0 
Vierkant mm 7.0 9.0 9.0 11.0 12.0 14.5 
Preis/Stk Fr. 32.30 43.60 46.90 64.30 67.10 90.20 
 
 

Maschinengewindebohrer für Sacklochgewinde 
 

Nr. 1-3522 
HSS Co 5-VAP DIN 371 mit verstärktem Schaft 

 

Nennmass M3 M4 M5 M6  M8 M10 
Steigung mm 0.5 0.7 0.8 1.0 1.25 1.5 
Totale Länge mm 56.0 63.0 70.0 80.0 90.0 100.0 
Gew.- Länge mm 6.0 6.0 8.0 9.0 10.0 12.0 
Schaft ∅ mm 3.5 4.5 6.0 6.0 8.0 10.0 
Vierkant mm 2.7 3.4 4.9 4.9 6.2 8.0 
Preis/Stk Fr. 22.60 24.90 24.90 26.30 28.80 33.70 
 
Nr. 1-3522 
HSS Co 5-VAP DIN 376 mit durchfallendem Schaft 
 

Nennmass M12 M14 M16 M18 M20 M24 
Steigung mm 1.75 2.0 2.0 2.5 2.5 3.0 
Totale Länge mm 110.0 110.0 110.0 125.0 140.0 160.0 
Gew.- Länge mm 16.0 18.0 20.0 22.0 25.0 28.0 
Schaft ∅ mm 9.0 11.0 12.0 14.0 16.0 18.0 
Vierkant mm 7.0 9.0 9.0 11.0 12.0 14.5 
Preis/Stk Fr. 43.60 52.40 60.90 80.90 85.90 111.10 
 

Rabatte assort.:  bis 9 Stk  10%, ab 10 Stk  15%, ab 25 Stk  20%, ab 50 Stk  25% 
29.11.11 


