
ELEKTRODEN 
 
Elektroden RUTIL E6013 für unlegierte Stähle 
Universelle Rutilelektrode, die speziell für das Schweissen in alle Positionen 
entwickelt wurde, einschliesslich vertikaler Abwärtsschweissung. Die Elektrode 
hat ein sehr gutes Zündverhalten und eine ausgezeichnete Nahtästhetik. Es wird 
für allgemeine Konstruktionen aus unlegierten und niedrig legierten Stählen  
empfohlen. 
 
Anwendung: 
Metallkonstruktionen, Reservoirs, Verrohrung, 
Schlosserei, handwerkliche Arbeiten 
 
Vorteile: 
- Einfache Zündung und Wiederanzündung 
- Lässt sich gut in allen Schweisspoitionen schweissen 
- Gute Ablösung der Schlacke 
- Schönes Aussehen der Schweissnaht 
 
Nr. 60-851 
 

Æ mm 1.6  2.0 2.5 3.2 4.0 
Länge mm 300 350 350 350 350 
Packung à 210 Stück 155 Stück 110 Stück 70 Stück 47 Stück 
Grosspack 6 Pack 6 Pack 6 Pack 6 Pack 6 Pack 
Preis/Pack netto   Fr. 38.60 23.70 21.30 20.40 21.40 
 
Rabatt:  10% pro Grosspackung 
 
 
 
 
 
 
Elektroden BASISCH E7018-1 für unlegierte Stähle 
Universelle Basiselektrode zum Schweissen von hochbeanspruchten Stahlbaugruppen 
(Kohlenstoff und Mangankohlenstoff, Zugfestigkeit bis 560 MPa). Es zeichnet sich durch 
hervorragende mechanische Eigenschaften aus, insbesondere bei niedrigen Temperaturen. 
 
Anwendung: 
Verrohrung, Druchkbehälter, Werften  
Offshore-Plattformen, Hochwertige Stahlkonstruktionen 
 
Vorteile: 
- Hervorragende mechanische Eigenschaften 
- Sehr niedriger Wasserstoffgehalt 
 
Nr. 60-819 
 

Æ mm   2.5 3.2 4.0 
Länge mm   350 350 350 
Packung à   84 Stück 54 Stück 38 Stück 
Preis/Pack netto   Fr.   27.90 27.40 27.-- 
 



Elektroden Blisterpackungen 
 
 
 
 
 
 
Nr. 60-843 Rutil Stahl 
Nr. 60-667 Basisch Stahl 
Nr. 60-833 Gusseisen (Eisen-Nickel) 
Nr. 60-832 INOX (Edelstahl 316 L) 
Nr. 60-848 ALU Aluminium 
 

Æ mm 1.6  2.0 2.5 3.2 4.0 
Länge mm 300 350 350 350 350 
Nr. 60-843 netto   Fr. 
(Stück pro Blister) 

5.60 
(17 Stk) 

5.60 
(13 Stk) 

5.60 
(11 Stk) 

5.60 
(9 Stk) 

5.60 
(8 Stk) 

Nr. 60-667 netto   Fr. 
(Stück pro Blister) - 6.10 

(13 Stk) 
6.10 

(10 Stk) 
6.10 

(9 Stk) - 

Nr. 60-833 netto   Fr. 
(Stück pro Blister) -  34.40 

(12 Stk) 
40.-- 

(9 Stk) - 

Nr. 60-832 netto   Fr. 
(Stück pro Blister) - 12.10 

(12 Stk) 
12.10 

(10 Stk) 
17.70 

(8 Stk) - 

Nr. 60-848 netto   Fr. 
(Stück pro Blister) - - - 10.20 

(5 Stk) - 

 
 
Elektroden WIG 
Wolframelektroden werden beim WIG-Schweissen verwendet. Die hohe Schmelztemperatur der Wolframelektroden  
(ca. 3'400 °C) begünstigt die Aufrechterhaltung des Lichtbogens zwischen Elektrode und Werkstück, ohne dass die 
Elektrode zu schnell verbraucht wird. Die Wahl des Elektrodentyps ist abhängig von der Schweissaufgabe. Die Normen 
EN26848 und ISO 6848 enthalten mehr Informationen zu den Elektroden. 
 
Elektroden WIG Wolfram WR2 für Stahl/Edelstahl/Alu 
Die WR2 Wolframelektroden (türkis) sind vielseitige Elektroden zum 
Stahl- und Edelstahlschweissen im DC Modus und für Aluminium im 
AC-Modus. 
 
Nr. 60-446- 
 

Æ mm 1.6  2.0 2.4 3.2 
Länge mm 150 150 150 150 
Packung à 10 Stück 10 Stück 10 Stück 10 Stück 
Preis/Pack netto   Fr. 34.40 52.-- 71.50 125.40 
 
 
Elektroden WIG Wolfram WP für Alumium 
Reine Wolframelektroden (grün) sind zum Schweissen vom Aluminium 
und dessen Legierungen geeignet, wobei eine hohe Lichtbogenstabilität 
erzielt wird. Dabei bildet bereits in den ersten Sekunden am Ende der 
Elektrode eine Kugel. Die Elektrode muss daher nicht angespitzt werden. 
 
Nr. 60-446- 
 

Æ mm 1.6   2.4  
Länge mm 150  150  
Packung à 10 Stück  10 Stück  
Preis/Pack netto   Fr. 33.50  64.10  
 


